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Abstract (Basic) : EP 516538 A 

The writing implement using liquid ink comprises a body (1) with 
its rear section (8) forming a reservoir for the ink (9) ; and a 
transfer rod (12) having one end immersed in the ink, and the other 
projecting through an outlet (6) in the body and forming a writing tip 
(12b) . The body also contains a pad (13) of a material which can absorb 
surplus ink from the rod. 

The pad is made from an open-pored hydrophobic material in a 
compact block which fits round the rod, while the implement has gaps 
for the free circulation of air round the writing tip and between the 
pad and body. 

ADVANTAGE - Improved ink flow. 
Dwg. 1/5 

Abstract (Equivalent) : EP 516538 B 

Writing implement with liquid ink, consisting of a body (2) whose 
rear part constitutes a reservoir (8) for the ink, the said reservoir 
(8) being closed by an inner partition (10) , of a transfer point (12) 
whose rear end (12a) opens into the reservoir (8) through the said 
inner partition and whose front end (12b) forming the writing point 
emerges from the body (2) via a central orifice (6) , the front part of 
the said body comprising a buffer reservoir (13) which is able to 
absorb and return the excess ink issuing from the point (12) by 
capillarity in the event of a variation in the pressure prevailing in 
the ink reservoir, and which is made of a hydrophobic material having 
open pores, and a free space for the circulation of the air between the 
buffer reservoir and the ambient air, and said free space communicating 
with the ambient air via an orifice formed in the said front part of 
the body (2) , characterized in that the buffer reservoir (113) is 
configured in the form of at least one compact block fitted without 
tightening around the point (12) and coaxially thereto, the outer 
surface of the said block, seen in the axial direction of the point, 
being shaped in such a way as to create at least one free space (16) 



for the circulation of the air between the buffer reservoir and the 
Internal wall of the front part of the body (2), and in that the 
communication orifice opens out and is formed at the level of the 
central orifice. 
Dwg.1/5 
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@ Article d Venture a encre liquide comportant un reservoir tampon microporeux 

@ L'article d'ecriture (1) comporte un reservoir 
(8) pour I'encre liquide a Tetat libre, une pointe 
transfert (12) dont I'extremite arriere (12a) 
debouche dans le reservoir (8) et dont I'extrl- 
mite avant (12b) forme la tete d'ecriture. II 
comporte un reservoir tampon (13) apte a 
absorber Texces d'encre, qui est un bloc 
compact dans un materiau hydrophobe a pores 
ouverts et est ajuste sans serrage autour de la 
pointe. Ce materiau poreux est notamment 
obtenu par thermofusion d'un melange de 
microspheres d'au moins deux matieres ther- 
moplastiques de grades differents, par exemple 
en polypropylene ayant un diametre de I'ordre 
de 140 micrometres, comportant de I'ordre de 
40% de vide apres thermoftjsion. 
De preference, le reservoir tampon (13) possede 
une capillarite differenciee sur sa hauteur, etant 
plus capillaire dans la zone proche du reservoir 
(8). 
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La presente invention concerne un article d'ecri- 
ture a encre liquide, c'est-a-dire dans lequel I'encre 
est a I'etat libra, n'etant pas emprisonnee:dans un re- 
servoir fibreux. Cet article d'6criture comporte un re- 
servoir pour I'encre et une pointe assurant par capil- 
larite le transfert de I'encre depuis le reservoir jusqu'a 
la tete d'ecriture proprement dite, la tete d'6criture 
pouvant consister dans I'extremite de ladite pointe. 
Elle conceme plus particulierement un article d'ecri- 
ture du type precite equipe d'un reservoir tampon , 
destine a absorber et restituer I'exces d'encre en cas 
de variation des conditions d'utilisation. 

II existe deux categories d'article d'ecriture a en- 
cre liquide et a pointe de transfert Dans les articles 
de la premiere categorie , le reservoir qui contient 
I'encre est isole de I'air ambiant et ne contient pas 
d'air; un piston souple se deplace dans le reservoir au 
fur et a mesure de la consommation d'encre et fait 
etancheite 

Dans les articles de la seconde categorie , le re- 
servoir qui contient I'encre n'est pas isole de I'air am- 
biant Dans ce cas, une variation des conditions d'uti- 
lisation, notamment ('augmentation de la pression de 
I'air contenue dans le reservoir due a un echauffe- 
ment de I'air se traduit par un afflux anormal d'encre 
dans la pointe transfert et peut provoquer des taches 
ou coulures quand ('article est decapuchonne. Pour 
eviter ce phenomena , on a prevu d'equiper ce type 
d'article d'un reservoir tampon tel que celui faisant 
I'objet du document EP D380696. Un tel reservoir 
tampon ou temporaire a pourfonction d'absorber I'ex- 
ces d'encre provenant du reservoir avantqu'il n'attei- 
gne la tfite d'6criture, c'est-a-dire de I'extremit6 avant 
de la pointe servant a ecrire, et ensuite , une fois les 
conditions normales retablies , de restituer a la pointe 
I'encre qu'ii contient 

Le reservoir tampon du document EP D380696 
est une piece moulee, comportant des fentes radiales 
en forme de peigne et des fentes long itud in ales met- 
tant en communication les fentes radiales et la partie 
centrale 6videe en contact avec la pointe transfert. 

Pour obtenir de bons resultats, il est necessaire 
que les fentes radiales aient une epaisseur tres faible 
et tres reguliere, qu'elles soient en grand nombre et 
que de plus le reservoir tampon comporte des rainu- 
res destinees au passage de I'air. 

La realisation d'un tel reservoir n'est pas simple 
et est d'un cout el eve, d'autant plus que le moule 
correspondant ne peut convenir qu'a un seul article 
standard. 

On avait deja propose dans le document CH.A. 
422 575 un article d'ecriture, a encre liquide, muni 
d'un dispositif regulateur de debit qui etait constitue 
par une capacite dans laquelle etait disposee une 
masse spongieuse a cellules ouvertes de preference 
dans un materiau n'absorbant pas I'encre, cette capa- 
cite communiquant avec les canaux qui amenent I'en- 
cre a i'organe scripteur, par exemple avec une meche 



servant de pointe d'ecriture. 

L'article presents dans ce document CHA 
422.575 qui date de 1966 n'a pas ete industrialise, a 
ce jour. Selon le demandeur le mode de realisation 
5 prefere qui y est decrit pr6sente plusieurs inconve- 
nients. 

D'abord la capacite dans laquelle est disposee la 
masse spongieuse est dans la partie avant de Particle; 
il existe done une chambre intermediate entre cette 

w capacite et le reservoir, qui est en communication 
avec I'air ambiant grace a un orifice lateral. Le deman- 
deur a remarque qu'en cas de variation de pression 
entratnant un exces d'encre dans la pointe, cet exces 
peut apparattre dans la zone de la pointe proche du 

15 reservoir. Dans le cas de l'article conforme au docu- 
ment CHA 422 575, I'encre en exces peut couler 
dans la chambre intermediaire et par I'orifice lateral. 

Ensuite, la meche est emmanchee dans un gui- 
de-meche, muni sur une partie de sa longueur d'une 

20 pointe dite capiNaire. La masse spongieuse est dispo- 
see, dans la capacite, autour du guide-meche. Ainsi 
il n'y a pas a proprement parierde contact entre la me- 
che et la masse spongieuse. II faut done un exces tres 
important d'encre dans la meche pour que celle-ci 

25 sorte par la fente capillaire et soit absorbee par la 
masse spongieuse. Cette disposition peut provoquer 
des dysfonctionnements et des coulures par la meche 
elle-meme, avant que le regulateur de debit ne joue 
son role. 

so Enfin, il est indispensable que l'article soit equipe 
d'un capuchon couvrant c'est-a-dire d'un capuchon 
qui soit suffisamment long pour venir obturer I'orifice 
lateral, afin d'eviter le s6chage de la meche au niveau 
de la chambre intermediaire, en cas de non-utilisa- 

35 tion. 

Le but que s'est fixe le demandeur est de propo- 
ser un article d'ecriture a encre liquide , de la seconde 
categorie, mais qui pallie les inconvenients precites 
des deux articles connus precites. 

40 Ce but est parfaitement atteint par l'article de ('in- 
vention. II s'agit d'un article d'ecriture a encre liquide 
qui est compose d'un corps dont la partie arriere cons- 
titue le reservoir pour I'encre, d'une pointe de transfert 
dont I'extremite arriere debouche dans le reservoir et 

45 dont I'extr6mit6 avant , formant pointe d'ecriture, de- 
bouche hors du corps par un orifice central et d'un re- 
servoir tampon qui est apte a absorber et restituer 
I'exces d'encre provenant de la pointe par capillarite 
en cas de variation de la pression regnant dans le re- 

so servoir et qui est dans un materiau hydrophobe a po- 
res ou verts. 

De maniere caracteristique le reservoir tampon 
est sous forme d'au moins un bloc compact ajuste 
sans serrage autour de la pointe, et il existe des es- 
55 paces libres pour la circulation de I'air entre d'une part 
la pointe et la parol de I'orifice central et d'autre part 
entre la parol interne du corps et le reservoir tampon. 

En cas de variation de pression dans le reservoir , 
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I'exces d'encre qui afflue dans la points est capte par 
capillarity dans les pores du materiau hydrophobe et 
penetre done dans le reservoir tampon. La circulation 
d'air pour le retablissement de la pression, se fait gra- 
ce aux espaces libres entre le reservoir et le corps de 5 
I'article et entre la pointe et la paroi de son orifice cen- 
tral de sortie. Une fois les conditions normales de 
pression retablies, I'encre qui est consommee par la 
pointe provient preferential erne nt des pores du mate- 
riau hydrophobe, qui se vident progressivement. L'ef- 10 
fet technique recherche est atteint grace au materiau 
proprement dit et a sa porosity, les pores ouverts rem- 
plissant le rdle de fentes radiates et longitudinales du 
reservoir tampon du document EP 0380696. La rea- 
lisation de ce reservoir, par moulage ou par usinage 15 
a partir d'un bloc dudit materiau est des plus simples. 

II importe que le materiau hydrophobe soit ajuste 
sans serrage autourde la pointe. Un serrage excessif 
ecraserait et obturerait les pores et/ou les capillaires 
de la pointe et empecherait la montee de I'encre par 20 
capillarity depuis la pointe vers le reservoir tampon. 

La forme en bloc compact, ajuste autour de la 
pointe.permet un contact intime du materiau hydro- 
phobe a pores ouverts, sur toute la peripherie de la 
pointe. 25 

De preference, le materiau hydrophobe poreux, 
constitute du reservoir , est a base de microspheres , 
et est obtenu par thermofusion d'un melange de mi- 
crospheres d'au moins deux matieres thermoplasti- 
ques de grades differents. 30 

II s'agit par exemple d'un materiau a base de po- 
lypropylene, realise avec des microspheres ayant un 
diametre de I'ordre de 140 micrometres, et compor- 
tant de I'ordre de 40% de vide, apres thermomoulage 
des microspheres entre eiles. 35 

Selon un premier mode avantageux de realisa- 
tion, le corps et le reservoir tampon ont tous deux une 
secion transversale circulate, le diametre exterieur 
du reservoir tampon etant inferieur d'au moins un mil- 
limetre au diametre interieur du corps. La circulation 40 
de I'air peut ainsi se faire dansla zone annulaire en- 
tourant le reservoir tampon. 

Selon un second mode avantageux de realisa- 
tion, le reservoir tampon a, en section transversale, la 
forme d'un polygone regulier dont les sommets sont 45 
a proximity immediate de la paroi interne du corps et 
dont les cdtes delimitent des espaces libres avec la- 
dite paroi interne. Cette disposition particuliere per- 
met la circulation de I'air dans les espaces libres ainsi 
delimites entre la paroi interne du corps et les differen- so 
tes faces du reservoir tampon ; d'autre part elle per- 
met le centrage et le maintien du reservoir tampon a 
I'interieur du corps , les aretes longitudinales du po- 
lygone regul ier pre nant appui sur la paroi interieure du 
corps. 55 

Selon une version particuliere, le reservoir tam- 
pon est constituy de blocs modulaires empiles, jointrfs 
ou ayant entre eux un espacement determine. Ceci 



permet de standard iser la fabrication des blocs modu- 
laires et d'utiliser les memes composants quelle que 
soit la taille de Tarticle. 

Par exemple, le reservoir tampon est constitue 
d'un empilement de rondelles dont au moins certai- 
nes presentent un epaulement annulaire en sorte de 
creer des evidements autour de la pointe et entre les 
rondelles. Ces evidements contribuent a une meiileur 
ciculation de I'air autour de la pointe. 

Les epaulements annulaires sont par exemple si- 
tues vers la partie peripherique de la rondelle. 

De preference, la capillarity du reservoir tampon 
est differenciee dans le sens longitudinal pris dansla 
direction de la pointe, etant plus capfllaire pres du re- 
servoir que pres de I'orifice central de sortie de la 
pointe. 

Ceci permet d'obtenir une absorption immediate 
de I'exces d'encre, au plus pres de son apparition 
dans la meche et d'optimiser la capacity de rytention 
d'encre du ryservoir. 

Cette capillarity difference peut etre ryalisye 
soit a I'aide d'un empilement de blocs modulaires, soit 
a I'aide d'un reservoir monobloc. 

Dans le cas de I'empilement, chaque bloc aura 
une capillarity donnee, diffyrente de celle de I'un des 
autres blocs, et I'empilement est realisy en placantles 
blocs par ordre decroissant de capillarity en partant 
du reservoir. 

Dans le cas du ryservoir monobloc, la capillarity 
drffyrenciye est obtenue par exemple, s'agissant de 
microspheres Ii6es par thermofusion, par un traite- 
ment thermique diffyrenciy, selon la capillarity sou- 
haitye, ou encore par un choix de microspheres de 
tailles differentes ytant plus petites dans la zone a 
plus grande capillarity. 

D'autres caractyristiques et avantages de ('inven- 
tion apparattront plus clairement a la lecture de la des- 
cription qui va 6tre faite d'un exemple de realisation 
d'un article d'ycriture a encre liquide et a ryservoir 
tampon, illustry par le dessin annexy dans lequel : 

La figure 1 est une vue schymatique en coupe 
longitudinale de I'article. 

La figure 2 est une vue schymatique en coupe 
transversale selon la ligne AA de la figure 1. 

La figure 3 est une vue schymatique en coupe 
d'un reservoir tampon constituy d'un empilement de 
rondelles. 

La figure 4 est une vue schymatique en coupe 
transversale d'un article a ryservoir tampon de sec- 
tion circulaire. 

La figure 5 est une vue schymatique partielle en 
coupe d'un ryservoir tampon emmanch6 sur la paroi 
extyrieure du ryservoir d'encre. 

L'article d'ycriture 1 est constituy en premier lieu 
d'un corps 2 creux sensiblement cylindrique dont le 
fond 3 est obtury , dont la partie antyrieure 4 est ter- 
minee par un cdne 5 comportant un orifice central 6, 
et dont la partie postyrieure 7 fait office de ryservoir 
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8 pour i'encre liquide 9. Ledit reservoir 8 est ferme par 
une doison interieure 10 qui comporte un orifice cen- 
tral 11. 

(.'article 1 est constitue en deuxieme lieu d'une 
pointe de transfert 12 cylindrique, realises dans un 5 
materiau apte a assurer le transfert de I'encre par ca- 
pillarity notamment en feutre fait de fibres acryliques 
ou de polyester compactees. Cette pointe 12 est po- 
sitionnee selon I'axe longitudinal de symetrie du corps 
2. Son extremite arriere 12a est emmanchee legere- 10 
ment a force dans 1'orifice central 1 1 de ta cloison 10 
de sorte que I'etancheite du reservoir 8 soit assuree, 
mats sans ecrasement de cette extrem ite 1 2 a de sor- 
te qu'il puisse y avoir circulation de I'encre et de I'air 
par la pointe 12. Son extremite avant 12b , taillee en 15 
biseau en ogive ou d'une autre configuration et for- 
mant tete d'ecriture, est centree dans I'orrfice central 
6 de la parte conique 5 du corps 2. 

L'article 1 est constitue en troisieme lieu du reser- 
voir tampon 1 3 qui entoure la pointe transfert 1 2 dans 20 
la parte interieure du corps 2 comprise entre le reser- 
voir 8 et ie cone 5. 

Le reservoir tampon 13 est un materiau hydro- 
phobe, a pores ouverts, de tres grande porosity. Dans 
I'exemple iilustre a la figure 2,il a la forme d'un paral- 25 
lelepipede rectangle de section transversal e carree. li 
comporte un evidement central 14 cylindrique, confor- 
me pour accueiilir la pointe transfert 12, de maniere 
ajustee mais sans serfage, c'est-a-dire sans ecrase- 
ment des capillaires du feutre constitutif de la pointe 30 

12 ni des pores en surface de I 'evidement central 14 
du reservoir tampon 13. 

Les aretes longitudinales 14 du reservoir tampon 

13 prennent sensiblement appui sur la paroi cylindri- 
que interieure 15 du corps 2. Elles delimitent quatre 35 
espaces libres 16 entre ladite parol 1 5 et les faces pla- 
nes 17 du reservoir tampon 13. 

Dans I'exemple iilustre a la figure 4, il a une forme 
exterieure cylindrique, avec le meme evidement cen- 
tral. Son diametre exterieurd est inferieurau diametre 40 
interieur D du corps d'au moins un millimetre, laissant 
un espace annulaire suffisant pour la circulation de 
I'air. 

Le materiau hydrophobe, a pores ouverts, cons- 
titutif du reservoir tampon 13 est obtenu par thermo- 45 
fusion d'un melange de microspheres ou microbilles 
de deux types de polypropylene de grades differents, 
c'est-a-dire de polypropylene ayant des temperatures 
de fusion differentes. Apres un melange homogene 
des microspheres dans un moule adapte, celles-ci so 
sont portees a une temperature don nee qui est supe- 
rieure a la temperature de fusion du polypropylene du 
premier type et inferieure a la temperature de fusion 
du polypropylene du second type. De la sorte le poly- 
propylene constitutif des microspheres du premier 55 
type fond, ce qui d'une part cree les microcavites 
correspondent aux pores ouverts et d'autre part assu- 
re la cohesion de I'ensemble des microspheres de po- 



lypropylene du second type. 

Dans un exemple precis de realisation, il s'agis- 
saitde microspheres ayant un diametre de 140 micro- 
metres. Apres thermofusion le materiau a pores ou- 
verts obtenu avait un pourcentage de vide de I'ordre 
de40%. 

Le fonctionnement de l'article d'ecriture est le sui- 
vant. En usage normal, I'encre 9 qui est contenue 
dans le reservoir 8 et qui est en contact avec ('extre- 
mity arriere 1 2a de la pointe 1 2 est absorbee et migre 
par capillarity dans la pointe 12 jusqu'a son extremite 
avant 12b. L'encre consommee par la tete d'ecriture 
est remplacee au fur et a mesure par de i'encre pro- 
venant du reservoir 8. II s'etablit un equilibre de pres- 
sion entre I'air contenu dans le reservoir 8 et I'air re- 
gnant dans le reste du corps 2. 

En cas de perturbation due notamment a une 
augmentation de pression dans le reservoir 8, par 
exemple due a un echauffement de I'artide 1 , il y a un 
exces d'encre 9 qui afflue depuis le reservoir 8 dans 
la pointe 12. 

En I'absence de reservoir tampon 13, cet exces 
d'encre migrerait jusqu'a la tSte d'ecriture 12b et pro- 
voquerait une alimentation anormale de I'artide 1 , 
susceptible de former des taches ou des coulures sur 
le support d'ecriture. 

Grace a la presence du reservoir tampon 13, cet 
exces d'encre ne parvient pas a la tete d'ecriture 12b; 
par capillarity, I'encre excedentaire diffuse dans les 
pores ouverts du matyriau micro poreux en contact 
avec les capillaires de la pointe 12, jusqu'a ce que 
i'equilibre de pression se retablisse. Ainsi le matyriau 
microporeux fait bien office de reservoir complemen- 
taire pour I'encre. 

Lors de ('utilisation de I'artide 1 , I'encre qui est 
consommee par la tete d'ycriture 12b provient prefe- 
rentiellement du ryservoir tampon 13. Le reservoir 
tampon 13 se vide progressivement , I'encre conte- 
nue dans les pores les plus eloignes de la pointe 12 
diffusant par capillarity jusqu'a ladite pointe 12. 

Apres utilisation, I'artide 1 est refermy a I'aide du 
capuchon 26 (figure 1) dont la configuration est 
concue pour assurer son blocage sur le cdne 5 et pour 
recouvrir sans contact I'extrymity 12b de la pointe 1 2. 

On comprend que le principe du fonctionnement 
du reservoir tampon 13 repose sur I'equilibre thermo- 
dynamique des constituants de i'artide 1. Pour que 
cet equilibre soit atteint rapidement, il est nycessaire 
d 'avoir une bonne circulation de I'air entre I'extyrieur 
et I'interieurde I'artide. A cet effet I'orifice central 6 du 
cdne 5 terminal du corps 2 pourra dy limrter des espa- 
ces libres autourde rextrymity avant 12b de la pointe, 
permettant cette circulation d'air. Ceci peut fitre obte- 
nu par des ergots 18 repartis sur la pyripherie de la 
paroi interne du col 19 prolongeant le cdne 5, et ser- 
vant au maintien de la pointe 12. 

Dans un second exemple illustry par la figure 3, 
le ryservoir 13 est constituy de modules 20 empiles, 
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chaque module etant conformement a I'invention 
dans un materiau hydrophobe a pores ouverts, de 
grande porosite. 

La realisation en modules empiles permet d'utili- 
ser des modules identiques pour des articles de taflles s 
differentes, en faisant varier le nombre de modules de 
rempilement 

Dans le cas present, chaque module 20 a la for- 
me d'une rondelie, percee d'un orifice central 21 pour 
I'insertion de la points et pourvue sur une des faces 10 

23 d'un epaulement annulaire 22, prolongeant la par- 
tie exterieure de la rondelie 20. 

Comme cela apparalt clairement sur la figure 3, 
Tempilement est realise en superposant les rondelles, 
de telle sorte que la face 23, comportant un epaule- 15 
ment 22, d'une rondelie donnee s'applique sur la face 

24 plate de la rondelie adjacente. Cette disposition 
forme dans le reservoir tampon 13 un ensemble d'evi- 
dements 25 interieurs, autour de la pointe 12, qui fa- 
vorise la circulation d'air. 20 

Selon un mode prefere de realisation, illustre a la 
figure 5, le reservoir tampon presente une capillarite 
differenciee dans le sens longitudinal, ce sens etant 
pris selon la direction de la pointe. Plus precisement, 
la capillarite du reservoir tampon 13 dans sa partie 25 
haute 13a, c'est-a-dire celle qui est proche du reser- 
voir d'encre 8, est plus importante que celle de la par- 
tie basse 13b du reservoir 13 c'est-a-dire celle qui est 
proche de I'orifice central de sortie 6. Cette capillarite 
differenciee permet de capter I'exces d'encre produit 30 
en cas de variation de pression des la creation de cet 
exces, a savoir pres du reservoir d'encre. Ainsi le re- 
servoir tampon 1 3 commence a se remplir dans sa 
partie haute 13a puis progressivement vers la partie 
basse 1 3b. On peut done obtenir un remplissage pro- 35 
gressif et complet du reservoir tampon 13. 

Cette capillarite differenciee peut etre obtenue de 
plusieurs manieres. On peut, lors de la constitution du 
bloc compact constituant le reservoir tampon 13, a 
I'aide de microspheres de grades differents, disposer 40 
dans le moule des microspheres de tailles differentes 
sur la hauteur du moule. Les microspheres presentes 
dans la partie basse 1 3b du bloc seront d'un diametre 
plus important que les microspheres presentes dans 
la partie haute 13a. Le demandeur a en effet remar- 45 
que que la capillarite etait d'autant plus grande que 
les microspheres etaient petites. 

On peut aussi obtenir une capillarite differenciee 
en faisant varier les conditions de thermofusion. Le 
demandeur a en effet remarque que lors de la reali- so 
sation du bloc compact a I'aide des microspheres, il 
etait possible de faire varier legerement la tempera- 
ture tout en obtenant le collage des microspheres et 
la fusion partielle recherchee. Dans un exemple pre- 
cis de realisation, pour un bloc ayant des microsphe- 55 
res d'un diametre determine, il a ete remarque que la 
capillarite etait d'autant plus grande que la thermofu- 
sion a ete realisee a une temperature basse. Ainsi 



pour obtenir la capillarite differenciee, il a suffi d'ap- 
pliquer sur le moule une temperature qui etait, dans 
la zone correspondant a la partie haute 13a du reser- 
voir tampon 13, inferieure a celle appliquee dans la 
zone correspondant a la partie basse 13b du reservoir 
tampon 13. 

Cet effet de capillarite differenciee sur la hauteur 
du reservoir tampon peut etre obtenu en mettant en 
oeuvre plusieurs blocs modulaires empiles, ayant 
chacun une capillarite determinee. Pour cela, il suffit, 
lors de Tempilement, de disposer les blocs modulan 
res, autour de la pointe 12, par ordre decroissant de 
capillarite, a partirdu bloc modulaire le plus proche de 
I'extremite arriere 12a de la pointe. 

Un meilleur positionnement du reservoir tampon 
a I'interieur du corps 2 peut etre obtenu grace a un 
emboltement de la partie haute 13a du reservoir sur 
un epaulement tubulaire 26 de la cloison interieurs 
10, entourant I'orifice central 11 par lequel passe la 
pointe 1 2. Cet epaulement tubulaire 26 a une hauteur 
determinee H et le reservoir tampon 13 est creuse 
dans sa partie haute 13a sur une hauteur h inferieure 
a H, en sorte que lors de I'ajustement du reservoir 
tampon 1 3 autour de la pointe 1 2 ledit reservoir puisse 
etre emmanche sur i'epaulement tubulaire 26 sur la 
hauteur h. La presence de I'epaulement tubulaire 26 
permet d'obtenir un blocage en position du reservoir 
tampon 13, a une distance predetermines e qui est 
egale a lad ifference des hauteurs H et h , de telle sorte 
que le reservoir tampon ne soit pas en contact avec 
la parol interieure 10 obturant le reservoir 10. 

L'invention n'est pas limitee aux modes de reali- 
sation qui ont 6te decrits a titre d'exemples non ex- 
haustifs. 

En particulier le materiau hydrophobe micropo- 
reux, a grande porosite, peut etre a base d'un autre 
materiau que le polypropylene, par exemple du polye- 
thylene commercialise sous I'une des marques 
commercial es HOSTALEN ou GUR de la firme 
HOECHST, ou encore du polytetrafluorethylene . II 
peut s'agir d'un materiau ayant la meme structure ou 
une structure equivalente, obtenue par d'autres voies 
que la thermofusion de microspheres de deux mate- 
riaux de grades differents. 

II peut aussi s'agir d'un materiau obtenu par ther- 
mofusion de microspheres de plus de deux materiaus 
de grades differents. 

La forme du reservoir tampon n'est pas limitee 
aux deux cas decrits ci-desus, dans lesquels elie etait 
carree et cylindrique. II est possible de choisir toute 
forme qui soit d'une part adaptee a la configuration 
geometrique du volume interieur du corps de I'article 
et d'autre part qui permette la circulation d'air comme 
cela a ete explique. 
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Revendications 

1. Article d'ecriture a encre liquide qui est compose 
d'un corps (2) dont la partie arriere constitue le re- 
servoir (8) pour I'encre (9), d'une pointe de trans- 5 
fert (12) dont i'extremite arriere (12a) debouche 
dans le reservoir (8) et dont Pextr6mit6 avant 
(12b), formant pointe d'ecriture , debouche hors 

du corps (2) par un orifice central (6) et d'un re- 
servoir tampon (1 3) qui est apte a absorber et res- 10 
tituer Texces d'encre provenant de la pointe (12) 
par capillarity en cas de variation de la pression 
regnant dans le reservoir, et qui est dans un ma- 
teriau hydrophobe a pores ouverts, caracterise 
en ce que le reservoir tampon (1 3) est sous forme 15 
d'au moins un bloc compact ajuste sans serrage 
autour de la pointe (12), et en ce qu'il existe des 
es paces libres pour la circulation de Pair entre 
d'une part la pointe (12) et la paroi de Porifice cen- 
tral (6) et d'autre part entre la parol interne du 20 
corps (2) et le reservoir tampon (1 3). 

2. Article d'ecriture seion la revendi cation 1 caracte- 
rise en ce que le materiau hydrophobe poreux, 
constitutif du reservoir tampon (13) , est a base 25 
de microspheres, et est obtenu par thermofusion 
d'un melange de microspheres d'au moins deux 
matieres thermoplastiques de grades differents. 

3. Article d'ecriture selon la revendication 2 caracte- 30 
rise en ce que le materiau hydrophobe micro po- 
reux, constitutif du reservoir tampon (13) est rea- 
lise a partir de microspheres en polypropylene 
ayant un diametre de Pordre de 140 micrometres 

et comporte de Pordre de 40% de vide apres ther- 35 
mofusion. 

4. Article d'ecriture selon les revendications 1 a 2 
caracterise en ce que le corps (2) et le reservoir 
tampon (13) ont tous deux une section transver- 40 
sale circulaire, le diametre exterieur (d) du reser- 
voir tampon (13) etant inferieur d'au moins un mil- 
limetre au diametre interieur (D) du corps (2). 

5. Article d'ecriture selon Pune des revendications 1 45 
a 3 caracterise en ce que le reservoir tampon (13) 

a, en section transversale, la forme d'un polygone 
regulier dont les sommets (14) sont a proximity 
immediate de la paroi interne (15) du corps (2) et 
dont les cotes (1 7) delimitent des espaces libres so 
(16) avec ladite paroi interne (15). 

6. Article d'ecriture selon Pune des revendications 1 
a 3 caracterise en ce que le reservoir tampon (13) 

est constitue de blocs modulaires (20) empiles. 55 

7. Article d'ecriture selon la revendication 6 caracte- 
rise en ce que chaque module est une rondelle 



(20), pourvue sur une de ses faces (23) d'un 
epaulement annulaire (22), en sorte que le reser- 
voir tampon (13) comporte des evidements (25) 
autour de la pointe (12) inseree dans Porifice cen- 
tral (21) des rondelles (20) empilees. 

8. Article d'ecriture selon Pune des revendications 1 
a 3 caracterise en ce que la capillarite du reser- 
voir tampon est differenciee dans le sens longitu- 
dinal pris dans la direction de la pointe, etant plus 
capiilaire pres du reservoir que pres de Porifice 
central de sortie de la pointe. 

9. Article d'ecriture selon les revendications 6 et 8 
caracterise en ce que chaque bloc modulaire a 
une capillarite donnee, differente de celle de Pun 
des autres blocs, et en ce que Pempiiement est 
realise en placant sur la pointe (12) les blocs par 
ordre decroissant de capillarite en partant du re- 
servoir. 

10. Article d'ecriture selon les revendications 2 et 8 
caracterise en ce que s'agissant d'un reservoir 
monobloc, la capillarite differenciee est obtenue 
par un traitement thermique difference sur la 
hauteur du reservoir. 

11. Article d'ecriture selon les revendications 2 et 8 
caracterise en ce que s'agissant d'un reervoir 
monobloc, la capillarite differenciee est obtenue 
par un choix de microspheres de tallies dtff6ren- 
tes etant plus petites dans la zone a plus grande 
capillarite. 

12. Article d'ecriture selon la revendication 1 caracte- 
rise en ce que la cloison interieure (1 0) fermant le 
reservoir d'encre (8) comporte un epaulement tu- 
bulaire (26) de auteur H donn6e, entourant Porifi- 
ce central (11) par lequel passe la pointe (12) et 
en ce que le reservoir tampon (13) est creus6 
dans sa partie haute (13a) sur une hauteur h in- 
ferieure a H, en sorte d'obtenir Pemboltement du 
reservoir tampon (13) sur i'epaulement tubulaire 
(26). 
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